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Klein-
Schreibmaschinen

Schreibmaschinen

Bild 2: Die beiden Varianten des Schrifizuges

»Rheinmetall« in ein und derselben Anleitung | sind ebenkalls deutsche Werterzeugnisse. — Forder Sie Prospekte
sind deutlich zu unterscheiden (QMC”E.' Rhein- und unverbindliche Vorfihrung von uns oder unseren Vertretern!
metall 1935-1, lmk's vorde're Umschlagseite, - - Shoaeis AlE)
rechts S. 20 mit der Eigenwerbung) Sommerda b. Erturt / Rul 381

in der schon in der genannten 1935er Anleitung (Bild 2, rechts) gezeigten Form.
Dabei représentiert die Wortmarke, also der Schriftzug Rheinmetall semantisch
gesehen ausschliefSlich den Rechenmaschinenhersteller; der Lokomotivenhersteller
Borsic ist lediglich durch die Erganzung des bisherigen RHEINMETALL-Kreises
um den Borsic-Kreis zur neuen Bildmarke reprasentiert (Bild 3). In beiden Krei-
ses ist jeweils die Kurzform der Firma eingefiigt. Dabei sind die beiden Kreise in
der neuen Bildmarke in einer bemerkenswerten Weise angeordnet (Bild 4): Der
Borsic-Kreis liegt zwar auf dem RueinmETALL-Kreis, aber unter dem stilisierten
RurmnmeTart-Quadrat. Uber den Grund dieser besonderen Anordnung liee
sich allenfalls spekulieren; vielleicht sollte damit die hervorgehobene Position
von RHEINMETALL gegeniiber Borsic auch graphisch im markenrechtlichen Sinne
dokumentiert werden; wie gesagt: Spekulation. Nebenbei: Eine dhnliche graphi-
sche Besonderheit gab es iiber ein halbes Jahrhundert frither bei der Bildmarke
der drei Ringe des Unternehmens Friep. Krupp (Bild 5).

Bild 3: Quelle: Innentitelseite der vorliegenden

»Anweisung zum Gebrauch der Rheinmetall-
Borsig-Rechenmaschinen« Bild 4: Quelle: Rheinmetall-Borsig 1937-4
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Das Prinzip

Die ,Rheinmetall“-Rechenmaschine gehort der Gruppe der so-
genannten Staffelwalzenmaschinen an. Es ist dies das alteste
Rechenmaschinensystem, das auf einer langen Kette von Etfah-
rungen beruht. Der Kevn dieses Prinzips — die Staffelwalze — ist \
infolge seiner verbliiffenden Einfachheit durch alle Zeiten hin- i
durch decselbe geblieben, lediglich die Bedienungsorgane haben
Abanderungen erfahven, um dem Rechner die Handhabung
und die Zahleniibersicht zu erleichtern. Zum leichteren Verstand-
nis skizzieven wir nachstehend den Ubertragungsmechanismus.

Schematische Darstellung ‘

Mit Hilfe dev Taste 5, welche im Einstellfeld niedevgedriickt

wird, schiebt die Schiene a das Einstelltddchen b auf einer

Vietkantachse ¢ iiber die Staffelwalze d bis zur Hohe des 5. .‘
Zahnes. Gleichzeitig hat der Zahnkamm e das Tastenkontroll- l
vadchen f bis zur ,5* bewegt. Die Staffelwalze d ist ein sich C
um die Langsachse drehender Zylinder (zwecks Gewichterspat-
nis witd nur der notwendige Teil desselben eingebaut), der 9 ,
Zahne besitzt, von denen jeder folgende Zahn um einen be- |
stimmten Teil kiiczer ist, als der vorhergehende. Wird eine 1 |
gedriickt, so bewegt sich das besagte Einstellvadchen nur bis zur
Hohe des langsten (evsten) Zahnes, wird also bei einmaliger
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Praktische Winke

I. Maschine gesperrt

Wenn sich einzelne Teile der Maschine nicht betitigen lassen,
so priife man wie folgt:

1. Bei Handmodellen

a) Es ist nachzusehen, ob sich die Handkurbel in Ruhelage
befindet, d. h. der am Kurbelgriff befindliche Stift mub
im Kurbelbock eingerastet sein. Die Kurbel bezw. der
Kurbelknopf werden grundsitzlich rechtsherum gedveht.
Eine Riickdvehung darf nur erfolgen, soweit kein Wider-
stand fiithlbar wird. Niemals Gewalt anwenden!

b) Es ist nachzusehen, ob die Loschgriffe vichtig, d. h. am
linken Ende ihver Schlitze stehen.

c) Es ist zu priifen, ob der Schlitten sich in vichtiger Stel-
lung befindet, d. h. der Stellenzeiger 15 muf genau auf
eine Stelle, nicht zwischen zwei Stellen weisen.

d) Wenn bei Handmaschinen mit automatischer Division der
Wagentransport von links nach vechts bezw. die Dvehung
des dreiarmigen Hebels 19 gespertt ist, so ist der Wagen
einmal mit Hilfe des Knopfes 18 nach vechts zu verlegen
und anschliebend eine Kurbeldrehung auszufiithven.

2. Bei elektrischen Maschinen

a) Es ist nachzusehen, ob die Kabelverbindung hergestellt ist.

b) Es ist zu priifen, ob die Loschgriffe vichtig, d. h. am linken
Ende ihver Schlitze stehen.

c) Es ist nachzusehen, ob der Schlitten sich in vichtiger
Stellung befindet, d. h. dev Stellenzeiger 15 muf genau
auf eine Stelle, nicht zwischen zwei Stellen weisen.

d) Wenn nach Prifung der Punkte a bis ¢ die Sperrung
noch nicht behoben ist, verfahre man folgendermafgen:
Bei Halb- und Superautomaten: Stecker aus der Ma-
schine entfernen. Man drehe den an der linken Seite

befindlichen Motorenknopf nach links.
Bei Maschinen Modell KE oder KEW: Nach Entfernen

des Steckers fithre man einen Schraubenzieher in die
unten an det vechten Maschinenseite vorgesehene Bohvung

?w
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~ Praktische Winke

Grundregel 2

(Mechanische Kommastellung)

Das Komma im Quotienten wird auf folgende Weise gesetzt:
Das im Resultatwerk markierte Komma fiiv den Dividendus
witd durch Wagentransport iiber das Komma fiiv den in der
Tastatur stehenden Divisor (griinweise Kommaleiste) geriickt.
Das Komma fiit den im Umdrehungszahlweck evscheinenden
Quotienten ist nun vechts neben die Stelle zu setzen, auf die
jetzt der Stellenzeiger 15 weist. Siehe nachstehende Abbildung.

Beispiel fiir Division:

Dividendenkomma Stellenzeiger 15 Quotientenkomma

griin-weifie Kommaleiste des Divicors

Bei Multiplikation, wo das Komma des Produktes gesucht wird,
ist der Kommaschieber im Produktenwerk dann iiber die
Kommaleiste des Multiplikanden zu setzen, wenn der Stellen-
zeiger 15 auf die Stelle des Multiplikatovs (Einer) zeigt, welche

unmittelbar links neben seinem Komma liegt.

Die ganz links der Tastatur fehlende griinweife Kommaleiste
witd durch die Grenze zwischen dem griinen Tastenfelde und \
den schwarzen Blechen evsetzt.

Eine andere Form der Kommafindung siehe Seite 54 unter
Multiplikation. Hierbei ist zu beviicksichtigen, daf hinter dem
Zahlenende stehende Nullen als Stellen gezihlt werden miissen.

lll. Das Loschen der Zdahlwerke

a) Mit Hilfe der Loschgriffe:

Lege vechten Zeigefinger, bequem gekriimmt und Spitze nach ;
unten zeigend, an das vechte Seitenblech des Schlittens und ‘
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Multiplikation

Man vevschiebe den Wagen bis zur vierten
Stelle und kurbele 1 in das Umdrehungszahl-
wetk hinein. Durch den Hebel 19 bringe man
den Wagen in die dritte Stelle, dviicke die
rote C-Taste hevunter, halte fest, und nach
einer weiteten Kurbelumdrehung evscheint
im Umdrehungszahlwerk 900. Dann bringe
man den Wagen in die evste Stelle und ziehe
durch Druck auf die vote C-Taste und dvei-
malige Umdrehung 3 von 900 ab. Es erscheint
im Quotientenwerk 897.

Resultat: 714532,26.

Mehrere Multiplikationen mit gleichzeitiger
Addition der Produkte

Beispiel g: 75 X 83 = 6225
+ 92 X 39 = 3588

+ 27 X 47 = 1269

= 11082

1. Ausfithrung: Eintaste 75 und multipliziere mit 83. Losche

Tastatur und nur Quotienten- (Umdrehungs-
zahl-) werk und taste 92 ein. Multipliziere
diese Zahl mit 39 und (6sche wiederum
Tastatur und Umdrehungszahlwerk. Taste 27
ein und multipliziete mit 47,
Diese Rechenatbeit lafit sich nur verwerten,
wenn man auf die Zwischenvesultate ver-
zichten kann und lediglich Wert auf das
Endergebnis legt.

2. Ausfithrung: Zwecks Evhalt der Einzelprodukte (anwend-
bar, wenn Zahlen, wie vorstehend, nicht zu
grof) ganz links und ganz rechts eintasten.

Do 75
und mit 83 multipliziecen. Ergibt links und
vechts
6225 .......... 6225.

Das linke Produkt witd mit Hilfe der Wirtel
geloscht (Praktische Winke III, b). Umdrehungs-
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